EN-SZAMJEL: 1.4528 AlSI: -
EN-JEL: X105CrCoMo18-2  REGI MSZ: -

C Si Mn Cr Mo Ni Vv w Co Egyéb
1,08 0,40 040 17,30 1,10 = 0,10 = 1,50 =

Nagyon magas keménységre (kb. 60 HRC) edzhetd korréziddlld martenzites kromacél, kobalt-, molibdén- és vanadium-
Otvozéssel. Megfeleld kopasallosdg, jo szivdssag. A jé korréziddlldsdghoz finomra kdszorilt vagy polirozott felllet sziikséges.
Nem hegeszthetd.

Kemény, kopasalld és egylttal korrézidalld szerszamok, alkatrészek. Kitling éltartdssagu vagdszerszamok, pl. késpengék,
orvosi vagoeszkdzok, husipari tanyérkések, korrézidalld gordilécsapagyak, szeleptlk és dugattyik hlitégépekhez.

Lagyitas: Megeresztés:

800-850 °C. HUtés: kemencében. Keménység lagyitds ~ 100-200 °C. Kétszeri megeresztés javasolt. Szokdsos mun-
utdn: max. 285 HB. kakeménység: 58-60 HRC.

Edzés:

1030-1080 °C. H(ités: olaj. Edzés utdn elérhetd keményséq:

60-62 HRC.
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Megeresztés: 2x1 6ra
Probakeresztmetszet: 20 mm négyszog
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